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式样和优点 

 

剪刀叉升降机主要用于各工作层面

间货物运送，它的剪刀叉式机械结构具有

较高的稳定性和承载能力。剪刀叉升降机

根据动力来源主要分为：液压式，气动式，

电动式，人工助力式四种。根据其结构来

分主要有滚珠丝杠式，动滑轮式，连杆式，

直推式等。根据排列方式有单叉，双叉，

多叉，叠叉等。广州东远输送设备制造有

限公司经过长期的积累和总结，具备丰富

的设计、制造经验，现有技术力量雄厚，

工艺装备齐全，检测手段完备，我们将竭

尽全力为你量身打造可靠的升降平台。产

品设置防坠、上下层互锁，升降台及工作

台面的响应可独立设置，也可与主控制平

台关联，实现多点控制。 

我公司产品结构坚固，承载量大，升

降平稳，安装维护简单方便，是经济实用

的层间输送品，替代人工上下搬运的理想

货物输送设备。根据升降机的安装环境和

使用要求，我司可非标定制！ 

所有零部件均采用进口件，经久耐用。 



应用案例 

               

             

             

             



基本选型
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技术参数 
技术参数说明： 

 升降机主机架采用 Q235 材料焊接制作，剪刀叉采用 Mn 板制作，表面喷漆处理，颜色可自选。

升降机滚轮采用专用 NTN轴承，保证输送的平稳耐久。配独立的操作盒，升降速度采用无极调速，限

位装置为欧姆龙品牌行程开关，确保升降机的安全性。 

 （1）设备组成：升降机本体、液压单元和操作盒。 

（2）驱动形式：  压式，气动式，电动式，人工助力式 

（3）升降机尺寸：最小高度 H=200，最小宽度W=300,最小长度 L=600. 

（4）输送重量：最大承载 10000kg 

（5）输送速度：1M/min‐50M/MIN 

（6）控制方式：手动/自动（PLC  控制） 

（7）供电方式：3 相  AC380V  ，50HZ. 

 

主要零配件: 

序号  名称  型号  数量  品;牌 

1  液压油缸  非标定制  1 套  东远 

2  密封件  多种  1 套  NOK 

3  液压站  非标  1 套  日立 

4  液压管及接头辅件  多种  1 套  FIVE 

5  行程开关  LG2  2 套  欧姆龙 

6  操作按扭  多种  1 套  施耐德 

7  轴承  多种  1 套  NTN 

 

油缸出力表： 

 



典型实例计算说明 
升降机的基本运动机理：两支架在 o  点铰接，支架上下端分别固定在上、下板面上，通过活塞杆

的伸缩和铰接点 o  的作用实现货物的举升。 

液压缸支架
液压缸

支架

载     荷

 

强度校核：均布载荷的情况，载荷密度为：

F
q

l


 

        升降机刚要起升时和升降机达到最大高度时，会出现梁受弯矩最大的情况  ，故强度校核只需要

分析该状态时的受力情况即可。 

根据弯曲强度理论：   max
max

sM

W n

     

即梁的最大弯曲应力应小于其许用弯曲应力。   

 



制作标准&质保&售后 
设备制作相关标准: 

（1）GB10595‐89 输送机技术条件 

（2）GB/T7932‐1987  通用技术条件 

（3）HG20532‐93 机械工程设计安全卫生规定 

（4）JB7233‐94  机械安全要求 

（5）QB/T1586.1‐93  轻工机械焊接件通用技术条件 

（6）QB/T1586.2‐93  轻工机械切削加工通用技术条件 

（7）QB/T1586.3‐93  轻工机械装配通用技术条件 

（8）QB/T1586.4‐93  轻工机械涂化通用技术条件 

设计、制造、检验、试验等符合国家标准和规范以及有关的法规要求，上述标准均为最新有效版本。 

 

质量保证、服务质量保证： 

所有焊缝表面无裂纹、焊瘤等缺陷，外形均匀、成型较好，焊道与基本金属间过渡较平滑。 

焊缝数量和长度符合设计要求，焊角尺寸允许偏差符合《钢结构工程施工质量验收规范》。   

主要加工零件的状况和加工精度满足设计要求。   

各机械加工成品件的尺寸公差、形位公差和粗糙度符合设计要求。 

表面喷涂前除锈，处理后表面无焊渣、灰尘、油污、水和毛刺等。符合国家标准《涂装前钢材表

面锈蚀等级和除锈等级》GB‐8923 规定的要求。 

表面处理满足 JB/T10394.3‐2002《涂装设备通用技术条件》的要求。 

　  设备开机后 12 个月为保修期。 

由于供方设计、材料及加工问题引起的设备缺陷，供方负责无偿提供零部件更换及修理。 

　  用户方在使用过程中，对设备出现质量故障无法解决时，得到通知后  24 小时到达现场处理。 

 

售后服务： 

　  根据客户需要我公司可派工程技术人员到用户现场进行指导安装、调试工作。 

　  对用户操作、维修人员进行技术指导和培训工作。 

　  保修期内对非人为因素引起的质量问题进行免费更换新的零部件。 

　  定期回访，优惠供应备品备件。 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

广州东远输送设备制造有限公司 

East Far Conveyor Mamufacture GuangZhou Co.,Ltd 

电话（Tel）：020‐84900173     

传真（Fax）：020‐84900173 

联系人（Contact）：钟先生  13922182073  何先生  13710879319   

邮编（Pos）：511435 

邮箱（E‐mail）：aoe1982@126.com 

企业微信：aoeline 

公司 QQ：157988177 

网址（Fax）：www.dyconveyor.com 

地址（Add）：广州市南沙区东涌镇长莫村长莫公路 2 号 


